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GUIA GERAL DE INSTALAGCAO
E OPERACAO

INTRODUGAO

Este presente manual tem por objetivo proporcionar as informag¢des fundamentais necessarias para o uso e
manutencdo do equipamento. E importante lembrar que este equipamento tenha sido idealizado e realizado
para trabalhar unicamente com materiais e condicGes especificas.

O uso do equipamento dependera da compreensdo do usuario no que se refere as informagdes deste manual.
O uso improéprio podera invalidar a garantia.

Portanto, recomendamos que estudem atentamente este manual, cada um dos componentes e desenhos,
como todo o restante da documentagao recebida. Estamos plenamente seguros que a aplicagdo criteriosa das
informacgdes contidas aqui fard que fagam parte do crescente numero de proprietarios satisfeitos dos
equipamentos de transporte pneumatico Air-Tec.

De nossa parte nos comprometemos a ajudar-lhes a fim de quem possam obter o maximo dos beneficios deste
equipamento e favorecer sua produgao.
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TRANSPORTE PNEUMATICO CONVENCIONAL

O equipamento de transporte pneumadtico tipo convencional é um sistema em alta pressao.
Neste caso especifico a pressao maxima sera de 2 BAR.

Este equipamento é principalmente indicado para transportar pés finos e granulares, assim como produtos
frageis tipo pd ceramico atomizado em pequenas e medias distancias (15 a 30 m.). Também pode ser utilizado
para sistemas maiores porem a eficiéncia (relacdo ar / material) sera reduzida de modo proporcional.

Este transporte é tipo descontinuo e é produzido por um transportador pneumatico. (BART).

O ciclo de funcionamento comeca com a abertura de uma valvula borboleta situada na parte superior do
BART. A abertura da valvula permite que o material comece a fluir por gravidade ao interior do transportador.
O enchimento do BART sera concluido quando o sensor de nivel indique que foi alcancado o nivel Maximo de
produto no interior do BART, com o qual se fechara a valvula borboleta. Em continuacgdo se abrird a valvula
solenoide de transporte que comecara a aumentar a pressdao no BART. Um pressostato determina quando foi
alcangada a pressdo PS1 no interior do transportador necessdria para efetuar o transporte. Este pressostato
também informa o termino do transporte para fechar a valvula de transporte uma vez que o ciclo esteja
concluido e permitir que o ar residual limpe a linha.

As caracteristicas fundamentais deste sistema de transporte consiste em um fluxo de ar elevado no inicio e no
final de cada ciclo, e baixo durante a execucdo do mesmo.

O transportador pneumdtico BART pode transportar diversos produtos. As caracteristicas fisicas dos produtos,
alem da distancia de transporte, influem diretamente sobre as condi¢des do transportador como os consumo
de ar comprimido e o fluxo por hora.

Rua Andre Adolfo Ferrari, n® 550 - Distrito Industrial Nova Era - Indaiatuba - SP - C.P.2086-CEP:13.347-395

PABX: (19) 3801-8800 - Fax: (19) 3935-6906 - E-mail: ventec@ventec.com.br - www.ventec.com.br




"8
N/ ntec

ge\®
/) |so 9001: 2008

INSTRUCOES DE INSTALACAO DO BART

1. E conveniente dispor de um reservatério de ar com ao menos 200 litros.
O tubo de transporte metdlico rigido ou em plastico flexivel devera ter curvas de raio longo.
O tubo de alimentacdo de ar comprimido ao regulador de pressao, e o tubo do regulador de pressao
ao equipamento devem ter 1” de diametro.

4. O regulador de pressdo devera ser calibrado com 2 BAR.

5. A distancia mdxima de transporte é de 30 metros.

6. A moega ou silo receptor deve ter uma ventilacao eficaz para ndo gerar contrapressdo durante o
transporte do material.

7. No caso de materiais densos a distancia ndo podera ser longa.

8. Utilizar ar comprimido desumidificado para materiais higroscopicos.

9. O ar comprimido para a alimentac¢do do atuador de valvula de alimentacdo e dos vibra-flows (quando
presentes) devem ser alimentados pelo ar comprimido antes do regulador de pressdo com no minimo
4,5 BAR para garantir o correto funcionamento destes dispositivos. O valor ideal aconselhado é de 6t
BAR.

DIMENSOES

PESO

Tensdo elétrica
Potencia instalada
Consumo de ar

Ruido

800X700X1350
120Kg

230V — 50/60Hz
200 VA

MAX. 120Nm3/h

<70 dBA
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LISTA DE CONTROLE

Observar e respeitar criteriosamente todos os desenhos proporcionados relativos aos componentes
elétricos quanto aos componentes mecanicos.

Cuidar para que a instalagdo mecanica seja corretamente efetuada.

Alimentacdo pneumatica adequada:
e Linha de alimentagdo didametro 1”;
e Pressdo de linha em 6 BAR;

e Regulador de pressdo calibrado em 2 BAR;

Alimentacgdo elétrica adequada: usar cabeamento adequado e verificar a tensdo elétrica.
Controlar a estabilidade do equipamento.

Condigdes operacionais adequadas.

Verificar e/ou reconfigurar is pardmetros de controle do equipamento introduzidos no painel IHM.

Verificar que as caracteristicas do produto sejam compativeis com as condi¢Ges de operacdo do equipamento
BART e coerentes com os parametros configurados.
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CONTROLES PRESENTES NO QUADRO ELETRICO

1 - DIPSLAY:

Tipo alfanumérico com e linhas de 16 caracteres de alto contraste reguldvel conforme dimmer, visualizacdo de
dados, estado do equipamento e alarmes.

2- TECLAS:

Para a programacao de dados, fungdes manuais, fungdes em automatico, reativagcdo de alarmes.
3 — ALARMES:

Lampada indicadora de alarme ativado (lampada acesa intermitente). LAMPADA VERMELHA.

4 — TENSAO ELETRICA:

Sinal do quadro elétrico ligado (quando estiver acesa). LAMPADA BRANCA.

5 — INTERRUPTOR:

Seccionador da alimentacgao geral do quadro elétrico utilizado para parada de emergéncia.
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FUNGAO DAS TECLAS — MENU SIMPLIFICADO

5 Comando da valvula de transporte (No menu manual)
Flecha para cima: retorna para pagina inicial
Flecha para baixo: a) Virar paginas no menu

b) Abertura da valvula de alimentagdo (No menu manual)

F2 Ativagdo do transporte (No menu manual)

F2 ativacgdo do ciclo de transporte (No menu automatico)

ENTER Para acessar o menu selecionado

CLEAR Interrupgdo da fungdo que esta sendo executada (No ciclo manual)

A IR-II( system
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ENERGIZANDO O QUADRO ELETRICO

Ligar o quadro elétrico de controle girando o interruptor geral sentido horario. Uma lampada branca indicara
gue o quadro elétrico esta ligado. O sistema efetuara um autodiagnostico do equipamento. Este
autodiagnostico de inicializacdo fechara todas as valvulas do equipamento e verificara possiveis anomalias. No

caso de apresentar algum alarme a lampada vermelha piscara.

Uma vez efetuadas as operagdes de autodiagnostico, se visualizara:
AIR-TEC System S.r.i

Bologna — Itdlia

Em caso de alarmes, o painel U497 apresentara a seguinte mensagem:
ALARME ATIVADO

Acionar o botdo CLEAR - CLR

Acionando a tecla CLR, o display apresentara:
MENU Geral

3 — Alarmes

Teclando o ENTER se acessara o menu de alarmes e aparecera a mensagem correspondente ao alarme

presente no equipamento.
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PROGRAMAGAO DE DADOS:

Uma vez ligado o quadro elétrico e o equipamento esteja ativado, deve-se programar os valores dos
temporizadores se necessario:

NOTA: Os temporizadores ja estdo programados pela AIR-TEC System ao efetuar o teste final de
funcionamento do equipamento.

TEMPORIZADORES
Movendo as paginas do menu com a tecla {, se alcanga o menu dos temporizadores:
MENU Geral
4- Temporizadores
Pressionando ENTER se acessa o contetdo do menu e no display aparecera:
Selecionar Temporizador
Introduzir o N°

Pressionando CLR + numero + ENTER selecionara o temporizador correspondente e aparecera o valor
programado no mesmo.

No caso de desejar modificar os valores do temporizador:
1. Pressionar simultaneamente as teclas 1 e 2
2. Pressionar a tecla CLR
3. Introduzir o novo valor e pressionar ENTER

Aconselha-se verificar se o valor introduzido foi registrado.

N° 1 - Tempo de espera para que se alcance o valor de pressdao PS1 no transportador

E o intervalo em que durante a alimentag3o de pressdo para o transporte de material no BART deva alcancar o
valor programado.

NOTA: Durante todo o tempo programado a valvula solenoide de alimenta¢do de ar é mantida energizada
(dando passagem de ar para o transportador)

Tempo aconselhado: 5 a 10 segundos.

Programavel entre 1 e 999 segundos com resolugdo de 1 segundo.
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N° 2 - Tempo de retardo de abertura da valvula de alimentagdo

E o intervalo que o transportador necessita para alcancar o equilibrio entre a pressdo interna e externa antes
de abrir a valvula de alimentacdo.

Esta contagem comeca ao final do transporte.
Tempo aconselhado: 3 — 5 segundos.

Programavel entre 1 e 99 segundos comm resolucdo de 1 segundo.

N° 4 — Tempo Maximo de carregamento

E o intervalo que se deva efetuar o carregamento do transportador (detectado pela sonda de nivel).
Programadvel entre 1 a 6500 segundos com resolucao de 1 segundo.

N° 5 — Duragao maxima do transporte.

E o intervalo que se deva efetuar o transporte do produto desde o transportador até a moega / silo de
recebimento. Se dentro deste intervalo a pressdo no interior do transportador ndo tenha atingido a pressado
PS1, o sistema passara para o estado de alarme (alarme 11: transporte muito longo).

Programavel entre 1 e 6500 segundos com resolugdo de 1 segundo.

N° 11 — Tempo adicional para limpeza do filtro da moega / silo de recebimento.

Comega a partir do fechamento da valvula de alimentagao e permite limpar o filtro sem que o transporte
esteja em execug¢do sem causar contrapressoes.

Atencao: no caso em que o valor programado deste temporizador seja superior que o do temporizador N° 13,
o tempo computado coincidira com o valor do programador N° 13. Programavel entre 1 e 99 segundos com
resolucao de 1 segundo.
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N° 12 — Tempo de espera posicionamento da valvula de alimentagdo do transportador

Comeca com o sinal de inversao da valvula e caso dentro deste intervalo a valvula ndo tenha se posicionado
corretamente (aberta ou fechada detectada pelo fim de curso opcional), o sistema entrara em estado de
alarme (n° 23 ou 24).

Tempo aconselhado 3 segundos.

Programadvel entre 1 e 9 segundos com resolucdo de 1 segundo.

N° 13 — Tempo de atraso de inicio de transporte

Inicia-se apds a fechamento da vélvula de alimentacdo e retarda a abertura da valvula solenoide de transporte.
Este intervalo influencia no tempo do ciclo: aumentando este tempo se diminui a capacidade hordéria de
transporte. Programdvel entre 1 e 999 segundos com resolucdo de 1 segundo.

N° 14 — Tempo de duragdo de abertura da valvula do vibra-flow
Tempo aconselhado: 5 1/10s.

Programavel em décimo de segundos.

N° 15 — Tempo de duragdo de fechamento da valvula do vibra-flow
Tempo aconselhavel: 5 segundos.

Programavel entre 1 e 15 segundos.

N° 18 — Tempo de duragdo de abertura do comando de limpeza do filtro
Ativado durante o transporte e o temporizador 11.
Tempo aconselhado: 5 a 10 segundos.

Programavel em décimos de segundo.
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N° 19 — Tempo de duragao fechamento do comando de limpeza do filtro

Ativado durante o transporte e durante o temporizador 11.
Tempo aconselhado: 5 a 10 segundos.

Programavel entre 1 e 15 segundos.
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LISTA DE ALARMES

CAUSAS E SOLUCOES DE PROBLEMAS

Mensagem no display

Problema

Solugado

1 - o equipamento deve ser
ativado

O equipamento nao esta
ativado

Verificar a conexao eletrica, entrada
00. Ver o esquema elétrico

2 - Comando ilegal

Erro na sequencia de
programacao

Repetir a sequencia de programacao

9 — Propulsor: pressao > PS1

A pressdo no interior do
transportador nao atingiu a
pressiao minima

Verificar possiveis entupimentos da
linha de transporte. Verificar a
valvula de descarga (quando
existente; item opcional)

10 — Transporte falhou

Linha entupida ou falta de ar
de transporte

Verificar que a linha esteja
desobstruida e se o fornecimento de
ar estd normal.

11 - Transporte
demasiadamente longo

O transporte nao se
interrompe

Verificar que a moega de
recebimento esteja com uma
ventilagdo eficiente. Verificar o
pressostato.

23 — Transportador: valvula
aberta

O disco da valvula de
alimentagao nao esta
fechando ao receber o
comando de abertura

Verificar possivel presenca de
interferéncia mecanica e o
funcionamento da chave fim de
curso

24 - Transportador: valvula
fechada

O disco da valvula de
alimentagao nao esta
abrindo ao receber o
comando de fechamento

Verificar possivel presenca de
interferéncia mecanica e o
funcionamento da chave fim de
curso

29 - Transportador cheio

A presenga de material no
interior do transportador em
automatico ndo permite a
ativacao do ciclo de carga
nem do sucessivo transporte

Verificar a preseng¢a de material
dentro do transportador; efetuar
um ciclo em manual. Verificar o
ajuste da sonda de nivel.

Rua Andre Adolfo Ferrari, n® 550 - Distrito Industrial Nova Era - Indaiatuba - SP - C.P.2086-CEP:13.347-395

PABX: (19) 3801-8800 - Fax: (19) 3935-6906 - E-mail: ventec@ventec.com.br - www.ventec.com.br

12



"8
g/ ntec

o] \J
/) |so 9001: 2008

OPERAGCAO AUTOMATICA

Pressionando a tecla | se seleciona o menu para gestdo automatica do equipamento. Pressionando ENTER se
acessara o menu geral.

MENU Geral Status Automatico

2 — Automatico F2 = inicia

Para ativar o equipamento em modo automatico, pressionar F2. Comecara o ciclo de transporte e sera
apresentado no visor do painel as seguintes informacdes:

1) Carga Transportador (abrira a valvula borboleta de alimentacgdo)
2) <<< PS1 Duragao s — (pressdo abaixo do limite PS1 dentro do transportador)
3) PS1>>>Duragdos - (superacao do limite de pressao PS1 no transportador)

O material comecgara a mover-se através da tubulacdo dirigindo-se até a moega / silo destino. Uma vez que a
pressdo no interior do transportador comece a cair abaixo do valor PS1 o display visualizara o processo inverso
acima dos pontos 2 e 3.

INTERRUPCAO DO CICLO

Pressionando a tecla CLR durante a fase de enchimento o processo se interrompera de imediato. Pressionando
a tecla CLR durante a fase de transporte o ciclo serd completado e a continuac¢do de novos ciclos dependera de
novos comandos.
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OPERACAO MANUAL

O funcionamento do equipamento pode ser considerado em duas fases: enchimento e transporte.
Pressionando a tecla { se seleciona o menu de gestdo manual; confirmando com a tecla ENTER se acessa o
menu do mesmo.

CARREGAMENTO

A operacdo de enchimento do transportador se efetua mantendo pressionada a tecla {/; no painel se
visualizara “carga transportador” ; a operagao terminara uma vez que o sensor de nivel interno detectar que
estd completo o enchimento.

TRANSPORTE

Uma vez cheio o transportador se pode passar para a fase de transporte do material até o destino. O
transporte sera ativado pressionando a tecla F2.

No display aparecera o estado da pressao no interior do transportador que comecara a aumentar alcancando a
pressdo PS1. Esta pressdo continuara a subir até o valor ajustado com o regulador de pressdo e o display
visualizara >>> PS1

O material comegara a mover-se através da tubulagdo dirigindo-se até o destino. A partir de certo momento a
pressdo diminuird no interior do transportador e o display visualizard <<<PS1.

PURGA DA LINHA
Pressionando a tecla 5 se energiza a valvula solenoide de transporte do transportador.

Pressionando a tecla 1 se acessa a pagina principal do painel. Pressionando a tecla CLR se interrompe
imediatamente a operagao de transporte.
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Propulsor Bart para

transporte neumatico

DIBUJO DIMENSIONAL
371

26/00
82010

e : N
= A . -
i @\ UNI 2277 PN 10 DN200 (8
= f —
| | /] UNI 2277 PN 10 DN100 (4"
o~ b |
[s¢) i Z
™~ i |
L% i | B
oL | | .8
o |
© - | | |
= i .
o
s
| |
L — .
e
\
U
o
3 L NG
o
@
~405 ~450
_EREL\
an o i
T
NLET/VENT VALVE —— _LEVEL SWITCH

)/// as w2
N

Rua Andre Adolfo Ferrari, n® 550 - Distrito Industrial Nova Era - Indaiatuba - SP - C.P.2086-CEP:13.347-395

PABX: (19) 3801-8800 - Fax: (19) 3935-6906 - E-mail: ventec@ventec.com.br - www.ventec.com.br

15



U,
SZlentec
.’/j,‘ 1SO 9001:2008

Propulsor Bart para

transporte neumatico

DISTRIBUCION DE LOS COMPONENTES DEL PROPULSOR BART

VALVULA DE CARGA
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Propulsor Bart para

transporte neumatico

ESQUEMA NEUMATICO

ALIMENTACION DE ARE
COMPRIMIDO A 6 BARES

‘ St
5C0 litrog ‘ - ]

¢

Y

LR CE CouiieTeo
= ok A~

Rua Andre Adolfo Ferrari, n® 550 - Distrito Industrial Nova Era - Indaiatuba - SP - C.P.2086-CEP:13.347-395 17

PABX: (19) 3801-8800 - Fax: (19) 3935-6906 - E-mail: ventec@ventec.com.br - www.ventec.com.br




\
=

7)

e
“QV ntec
).

1SO 9001:2008

Propulsor Bart para

transporte neumatico
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Propulsor Bart para

transporte neumatico
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